Juiste vertanding kiezen.

De juiste vertanding van een lintzaag is afhankelijk van het te zagen materiaal. Zaag je
massief materiaal, of juist buizen/profielen? Dat speelt allemaal een rol. Bij een juiste
vertanding worden de spanen afgevoerd en bij een foute vertanding is de kans groot
dat de zaag vol loopt. Met als gevolg dat de zaag zijn werk niet meer goed doet.

- Zaag loopt vol, zaagt niet meer -y,

- Materiaal wordt afgevoerd S

Belangrijk is dat meerdere tanden gelijktijdig
in het te zagen materiaal grijpen. Is dit niet
het geval dan gaat de zaag 'happen’.

Het bepalen van de vertanding doe je door
de vorm en afmeting van het te zagen
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